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deren Fragen, so auch in der vorliegenden als vorbild-
lich hinzustellen. Ich mdchte hier nicht unterlassen,
auf eine neuere Entscheidung des Court of Appeals
of the District of Columbia hinzuweisen?), aus der
deutlich hervorgeht, dal man auch in den Vereinig-
ten Staaten nicht immer ohne weiteres dem ange-
stellten ,,Erfinder* das Recht an der Erfindung zu-
spricht, sondern dall die amerikanischen Gerichte
auch den von mir oben wiedergegebenen tatséich-
lichen Verhéltnissen Reclinung tragen. Die betref-
fende Entscheidung (Kreag v. Geen, 4./12.
1906) besagt folgendes : Wenn jemand die Grund-
lage einer Erfindung findet und einen anderen zur
Vollendung und Verwirklichung seines Gedankens
benutzt, so gehort das verbesserte Ergebnis dem
Auftraggeber, wenn auch der Angestellte wertvolle
Verbesserungen an der Erfindung vornimmt.

Was die Nennung des Namens des Erfinders
bei Patenten, die von der Firma genommen werden,
anbetrifft, so verweise ich auf die grundlegende und
erschopfende Arbeit Schanzes: ,,Die Erfinder-
ehre und ihr rechtlicher Schutz* (Sammlung indu-
strierechtlicher Abhandlungen, Bd 2, Nr. III).
Schanze kommt darin zu der Forderung (a. a. O.
S.121), dafl ,gewisse Préventivbestimmungen
erlassen werden sollten, durch welche die Veroffent-
lichung des Erfindernamens durch das Patentamt
eingefiihrt, die wahrheitswidrige Angabe des An-
melders mit Strafe bedroht und Angestellten, Ar-
beitern u. dgl. in gewissem Umfange ein unentzieh-
bares Recht auf Geltendmachung ihrer Erfinder-
schaft gewihrleistet wird.” Wenn man aber dieser
Forderung durch gesetzliche Bestimmung in der
Weise Rechnung tragen wollte, daf} die Erfindung
unter dem Namen der Firma u n d des angestellten
Erfinders angemeldet werden miiBite, so darf doch
nicht vergessen werden, dafl aus einer strengen
Durchfithrung einer solchen Vorschrift fiir die In-
dustrie Belidstigungen mancher Art entstehen kon-
nen. Wenn der Erfinder z. B. aus der Fabrik aus-
tritt oder stirbt, so kénnen sich beim Verkauf, bei
der Ubertragung des gemeinsam genommenen Pa-
tentes oder bei Abgabe von Lizenzen alle moglichen
MiBhelligkeiten oder Ubelstinde ergeben. Auch
dies soll man bei der Beurteilung obiger Forderung
beriicksichtigen, so berechtigt letztere an sich er-
scheint.

Vorstehende Zeilen sollen in keiner Weise etwa
die Losung der in der Uberschrift genannten Frage
bringen, ich wollte vielmehr nur auf einige Punkte
hinweisen, die leicht iibersehen werden kénnen und
hiufig auch tibersehen werden, namentlich von sol-
chen, die mit den tatsichlichen Verhiltnissen unse-
rer chemischen Industrie nicht sehr vertraut sind.

,,Das moderne Leben in seiner reichen Viel-
gestaltigkeit fiihrt die Menschen in unendlich man-
nigfaltigeren Beziehungen zusammen als die. friihe-
ven Zeiten. Der Einzelne ist daher in dem riicksichts-
losen sozialen, wirtschaftlichen, politischen Kampfe
viel mehr Reibungen und ZusammenstéBen mit
anderen ausgesetzt. Die Parson bietet mehr als
frither Angriffspunkte fiir moralische und materi-
elle Schiidigungen. Es macht sich daher ein friither
nicht gekanntes Bediirfnis fiihlbar, die Personlichkeit

5) Sie liegt mir allerdings nur im Auszuge vor,
s. Ztschr. f. Industrierecht 2, 104 (1907).

als solche zu schiitzen, die Sphiire der personlichen
Unabhiingigkeit und Unantastbarkeit nach auflen
hin scharf abzugrenzen und den Schutzwall, den
Straf- und Zivilrechtsgesetze um die Person er-
richtet haben, zu erweitern und zu verstirken.‘
Diese Worte Osterrieths6), denen man in
ihrer allgemeinen Fassung — leider — vollkommen
zustimmen muf}, wiirden auf die vorliegende Frage
weniger in Anwendung gebracht werden, es wiirden
weit weniger Forderungen, die geeignet sind, unsere
chemische Industrie zu schidigen, mit teilweise
uferloser Agitation gestellt werden, wenn sich alle
Firmen auf den Standpunkt stellen wiirden oder
gestellt hitten, den Justizrat Haeuser im Zen-
tralverband deutscher Industrieller (a. a. O. S.59)
folgendermallen gekennzeichnet hat: Dall ein
Beamter anstdndig und seinen Lei-
stungen entsprechend bezahlt wird,
ist eine Ehrenpflicht jedes Etablis-
sements!

Die rationelle Ausgestaltung
des Kammerverfahrens
in der Schwefelsdurefabrikation.

Von Hvugo Prrersen, Wilmersdorf-Berlin.

(Vortrag, gehalten auf der Hauptversammlung des
Vereins Deutscher Chemiker am 24, Mai 1907 zu Danzig.)

(Eingeg. d. 2R./5. 1907.)

Meine Herren! Die rationelle Ausgestaltung
des Kammerverfahrens beruht im wesentlichen auf
richtiger Anwendung des Intensivverfahrens.

Es gibt viele Gegner des Intensivverfahrens,
und die hauptsichlichen Bedenken richten sich
gegen eine frithzeitige Zerstorung des Kammer-
bleies infolge der heftigen Reaktion, die bei gesteiger-
ten Temperaturen wahrnehmbar wird. Aber ande-
rerseits sind die erheblich geringeren Anlagekosten
besonders bei den heutigen hohen Bleipreisen fiir
den Bauherrn auBerordentlich bestechend ; er wird
in die Lage versetzt, infolge wesentlich gesteigerter
Produktion seine Anlage schneller zu amortisieren
und damit dem Faktor etwaiger fritherer Zerstorung
der Kammern Rechnung zu tragen.

Ob die Kammern durch das Intensivverfahren
wirklich so sehr leiden, wie das von mancher Seite
behauptet wird, mochte ich noch in Zweifel ziehen.
Ich kenne zwei Systeme von gleicher Grife, etwas
iiber 7000 cbm Kammerinhalt, welche zu gleicher
Zeit vor zwGlf Jahren in Betrieb kamen. Beide er-
hielten die gleiche Zinkblende zur Verarbeitung und
waren fiir eine Produktion von 3 kg 50° Bé. Siure
pro Kubikmeter Kammerraum bestimmt. Wahrend
nun das eine System nach fiinf Jahren Betriebs-
dauer zur Intensivproduktion herangezogen wurde
und auf eine Leistung von 7—8 kg Sdure pro Kubik-
meter kam, blieb das andere System bei seiner alten
Produktion stehen. Die Temperaturen des intensiv
arbeitenden Systems kamen auf 110° in der ersten
Kammer, die des anderen hielten sich auf 70—80°,

8) Gew. Rechtsschutz u. Urheberrecht %7, 372
(1902).
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Infolge Leckwerdens des Kammerschiffes ka-
men beide Systeme auller Betrieb. Das schwach
arbeitende nach 10, das andere nach 11 Jahren.

Beim Messen der Wandstarke des Bleies zeigte
sich, daf das intensiv arbeitende System bedeutend
weniger gelitten hatte. An diesem war Schwichung
des Bleies, abgesehen vom Boden, nur an dem
vorderen Teil der Decke der ersten Kammer wahr-
nehmbar, da, wo die Gase vom Glover eindringen.
An den iibrigen Stellen der ersten Kammer konnte
itberhaupt keine Abnutzung wahrgenommen werden.

Durch dieses Beispiel soll nun nicht bewiesen
werden, dafl cin Intensivsystemm dem Blei nicht
schade, nein, ich vertrete vielmehr durchaus den
Standpunkt, dafl es Aufgabe des Schwefelsiure-
technikers sein muf, bei seinem Bestreben nach
moglichster Steigerung der Produktion gleichzeitig
die Gefahr der Zerstérung der Apparatur im Auge
zu behalten und herabzumindern.

Gegen die Intensivproduktion richten sich
noch weitere Bedenken. Der Betriebsleiter jammert
um seine verloren gegangene Ruhe, und in der Tat,
wenn Storungen eintreten, sei es durch Pulsome-
ter, Luftkompressor, elektrische Zentrale, Dampf-
zuleitung, Ventilatoren, Salpetersiurezufuhr, Ver-
teilung der Sdure, so ist das System sofort in Un-
ordnung, und Verluste an Salpetersiure, Ausfall an
Produktion sind die Folge.

Durch Einfiihrungdes Doppelrin-
g es von Glover- und Gay-Lussacs und des K am -
merregulators (beide Einrichtungen sind in
allen Léndern, welche in gréf3erem MafBstabe Schwe-
felsdure produzieren, zum Fatentschutz angemeldet)
glaube ich alle Bedenken entkriften zu kénnen, die
dem Intensivsystem entgegenstehen. Dabei wird
durch den Doppelring eine bis aufs hochste ge-
steigerte Ausnutzung des Kammerraumes geschaffen.

Die Ausbildung des Intensivverfahrens fiihrt
naturgemdB zu der Einrichtung des Doppelringes,
wie ich nachweisen werde.

Bei dem Intensivverfahren ist man, um mehr
Stickoxyde in einem System in Umlauf halten zu
konnen, gezwungen, die Zahl oder den Raum der
Gay-Lussactiirme zu vergréfiern, um keine Verluste
an den wertvollen Stickoxyden zu erleiden, und
muf} dementsprechiend, zwecks vollstiindiger De-
nitrierung der gewonnenen grolleren Menge Nitrose,
auch einen vergréBerten Gloverraum schaffen.

Die Vermehrung des (ay-Lussacraumes hat
jedoch seine Grenzen, die durch den Glover-
turm vorgezeichnet werden. Die Griofle dieses
Turmes ist eine beschriinkte; er hat dann sein
hochstes Mall erreicht, wenn er aufhért, eine fiir
den Gay-Lussacraum nicht mehr brauchbare Glo-
versiure zu liefern. Dies wird dann sein, wenn sie
nicht mehr vollkommen denitriert und schwicher
als 60° Bé. geworden ist. Bei cinem gegebenen
Quantum Rostgas kann nur eine ganz bestimmte
Menge Nitrose unter Einhaltung der gestellten Be-
dingungen verarbeitet werden. Wird diesc Menge
tiberschritten, so flicBt entweder die Gloversaure,
sofern sie ihre Gridigkeit bewahrt hat, noch ni-
trosehaltig ab, oder sie wird, wenn vollstindige De-
nitrierung zu erreichen gesucht wurde, in der Gradig-
keit zu schwach werden, so daB sie als eine fiir den
Gay-Lussac geeignete Berieselungssiure nicht mehr
angesehen werden kann.

Hiernach scheint die Menge der Stickstoffoxyde,
welche man in einem System im Umlauf halten kann,
seine Grenzen gefunden zu haben, oder man miufite
zu dem kaum annehmbaren Mittel greifen, die er-
haltene schwichere Gloversidure in besonderer Kon-
zentration wieder auf die richtige Gridigkeit zu
bringen.

Dagegen ist man imstande, dic Intensitit der
Leistung eines Kammersystems durch vermehrte
Zufuhr von Stickstoffoxyden zu steigern, wenn man
neben dem iiblichen System von Glover- und Gay-
Lussacraumen, die mit einer starken, 60°gen Ni-
trose berieselt werden, noch ein zweites Sy -
stem von Glover- und Gay-Lussac-
rdumen mit der Apparatur verbin-
det, welches getrennt von dem ib-
lichen Glover- und Gay-Lussac-
system miteiner schwédcherenSéure,
dic nur auf diesem zweiten System
zirkuliert, berieselt wird, die eine
solche Stirke besitzt, dal} sie einesteils die Stick-
stoffoxyde leicht aufnehmen und andererseits die-
selben, ohne daf es der Aufwendung besonders hoher
Temperaturen oder irgend welcher Verdiinnung be-
darf, bei Einwirkung von schwefliger Siure wie-
der abgeben kann. Diese Eigenschaft, welche der
starken 60°igen Sdure nicht zukommt, besitzt eine
Sdure von ctwa 54—58° Bé.  Mit dieser Séure wird
das zweite unter sich geschlossene System von De-
nitrier- und CGay-Lussacriiumen berieselt. Die aus
den Kammern entweichenden Stickstoffoxyde wer-
den von den mit schwicherer Sdure berieselten
Gay-Lussacrdumen zum grofien Teil aufgenommen.
Die hier ablaufende Siure wird nun nicht auf den
mit gewdhnlicher 60°iger, aus den Gay-Lussac-~
tirmen des ersten Systems herriihrender, Nitrose
berieselten Gloverturm aufgegeben, sondern fiir sich
getrennt der Denitrierung unterworfen, diewegen
der Verdinnung diescr Sdure sehr
rasch und leicht vor sich geht. Die
von der diinnen Siure des Gay-Lussac des zweiten
unmittelbar auf die Reaktionsriume folgenden
Systems nicht absorbierten Stickstoffoxyde werden
leicht von den nun folgenden Gay-Lussacs des ersten
Systems aufgenommen. Bei Anwendung einer ge-
wohnlichen Kammeranlage wird beispielsweise
folgende schematische Anordnung sich als zweck-
maBig erweisen :

1. Gloverturm mit 60°ger Nitrose und verd.
Saure.

2. Denitrierturm mit 54-—38 °iger Nitrose vom
Gay-Lussac des zweiten Systems.

3. Bleikammern oder dhnlich wirkende Reak-
tionsrdume.

4. Gay-Lussac des zweiten Systems, mit 54 bis
58 °iger Gloversidure zu berieseln.

5. Gay-Lussac des ersten Systems, mit 60 °iger
Gloversdure zu berieseln.

Hierzu kommt noch der Kammerregulator,
von dem spéter gesprochen werden soll (Fig. 1).

Die Glover- und Gay-Lussacrdume 1 und 5
bilden das erste, gewissermaflen einen Auflenring
darstellende System; die Glover- und Gay-Lussac-
raume 2 und 4 das zweite, gewissermallen einen
Innenring darstellende System.

Durch den beschriebenen Doppelring wird ein
rationelles Intensivsystem geschaffen, das dem bis-



XX, Sahrgang.

Heft 96, 28. Juni 1907.‘1 Petersen: Ausgestalt. d. Kammerveérf, i. d. Schwefelsdurefabrikation.

1103

her gekannten System nicht nur durch inten-
sivere Wirkungsweise bedeutend
iiberlegen ist, sondern auch dadurch, daf
es zur Schonung der Kammerapparatur
in hohem Mafle beitrigt. Durch die beiden Glover-
tiirme des Innen- und Auflenringes mit ihrer ver-
stirkten Nitrosezufuhr wird die Hauptreaktion
von den Kammern in die vor diesen geschalteten
Tiirme verlegt, deren Fiillkorper gegen nitrose Gase
oder Fliissigkeiten vollkommen unempfindlich sind.

Der Doppelring hat auch da seinen Platz, wo
man méglichst wenig unreine Siure durch Pro-
duktion im Glover gewinnen will, denn er ermdg-
licht fast die gesamte Menge der salpetrigen Séure
in 54—58°%ger Schwefelsiure zu absorbieren und
diese Nitrose im 2. Qlover, in den Flugstaub nicht
mehr gelangt, zu verarbeiten, wihrend der 1. Glover
nur die aus den letzten Spuren salpetriger Sdure
gebildete 609 ige Nitrose ethilt. Hierdurch wird
die Sdureproduktion im 1. Glover, der schmutzige
Sdure liefert, anf ein geringes Maf} beschrinkt.

Es verdient schlieflich noch der Erwihnung,
daf3 mit dem Denitrierturm ein Zwischenturm ge-
schaffen ist, der allen an einen solchen zu stellenden
Antorderungen entspricht. Man hat bisher an alle
moglichen Stellen eines Systems djese Tiirme als
Reaktionstiirme aufgestellt, nur noch nicht da, wo
sie ihren eigentlichen Platz haben miifiten, zwi-
schen Glover und 1. Kammer, und man hat auch
die Berieselung nicht zweckmilig vorgenommen,
da man das wichtigste Agenz, die salpetrige Siure,
in Form einer geniigend starken Nitrose zuzusetzen
auBer Acht licB. Dies war ja auch nicht moglich,
da man bisher diese Nitrose aus keinem Teil der
Apparatur gewinnen konnte.

Bevor ich ein durch den Doppelring erzicltes
Resultat mitteile, will ich die Wirkungsweise
des bereits erwihnten Kammerregulators,
der unbedingt zu jedem intensiv arbeitenden System
gehort, schildern.

Ein Intensivsystem ist mehr als ein gewdhn-
liches Storungen ausgesetzt. Die Hauptstorung
wird immer die sein, dal} schweflige Sdure aus der
letzten Kammer entweicht und in den Gay-Lussac-
term  eindringt, wo sie stérend auf die Nitrose-
bildung einwirkt, so dafi die im oberen Teil des Tur-
mes bereits gebundene salpetrige Siure wieder frei-
gemacht wird.

Abgesehen von diesem Ubelstande wird durch
diesen Vorgang bewirkt, dafl aus dem vorderen
Gay-Lussac eine an Stickstoffoxyden &rmere Ni-
trose abfliet und auf den Gloverturm gelangt. Den
hierdurch hervorgerufenen Mangel an salpetriger
Sidure mull der Kammerwérter durch stirkere Zu-
fuhr an fliissiger Salpetersiure zu ersetzen suchen.
Versiumt er dies, weil ihm die Stérung aus irgend
welcher Ursache cntgangen war, so wird die ein-
getretene Stérung sich noch verschlimmern, was
50 weit gehen kann, dal} sogar schweflige Sdure zur
HKsse entweicht. Aber auch dann, wenn er die Sto-
rung zur richtigen Zeit wahrgenommen hat, ist es
durchaus noch nicht feststehend, dal er das richtige
Ma® der verstiirkten Salpetersdurezufuhr zu treffen
weill. (ibt er zu wenig, so hilt die Stérung an und
zwar eine lingere Spanne Zeit, da der Weg fiir die
Gase vom Glover durch die Kammer zum Gay-
Lussac ein langer ist. Gibt er zuviel, so wird der

Gay-Lussac in der vollstindigen Absorption der
itberschiissigen salpetrigen Sdure leicht versagen
kénnen.

Es konnen noch andere Stérungen auftreten,
die ich kurz skizzieren will:

Zu geringe Aufgabe von Salpetersiure, ver-
schiedene Geschwindigkeit des Ventilators infolge
Riemenrutschens oder zu grofien Spannungsabfalls
des elektrischen Stromes, Zunahme oder Abnahme
der Widerstinde in der (Gesamtapparatur, schwan-
kender Gehalt an schwefliger Sdure (dies besonders
bei Blendeabréstung), Fehlen des Wasserdampfes
oder Uberschufl daran, zu hohe Temperaturen am
Ende des Systems.

Wird der Kammerregulator eingeschaltet, so
wird allen hieraus entstehenden Stérungen vor-
gebeugt.

Der Bleikammerregulator ist ein Turm, der
mit einer 55°igen, kalten, nitrosen Sdure berieselt
wird, die sténdig in demselben Turm zirkuliert. Er
hilt jegliche Stérung vom Gay-Lussacturm fern, da,
er die den Bildungsprozel3 der Nitrose verhindern-
den Agenzien, das sind vornehmlich schwetlige
Séure, Wasserdampf und Hitze, vollkommen ab-
sorbiert.
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Dringt schweflige Siure in den Regulator, so
wird unter gleichzeitiger Bindung dieser eine &dqui-
valente Menge von salpetriger Séure entbunden.
Hierdurch wird aufler der Kondensation der schwef-
ligen Sdure ecrreicht, daff die Kammercndgase,
welchie vor Eintritt in den Regulator zu schwach
an salpetriger Siurc waren, eine Verstirkung an
dieser erhalten und dadurch auf dic Bildung einer
starkeren Nitrose hinwirken, so daf} die sonst durch
den Kammerwirter zu veranlassende verstirkte Zu-
fulir an Salpetersiure sich eriibrigt. Und zwar wird
aus dem Regulator so viel salpetrige Siure dem
Gay-Lussac und der fir den Glover bestimmten
Nitrose zugefithrt, als vorher gefehlt hat.

Andererseits ist der Kammerregulator fir den
Fall, daB die Kammerendgase mit einem Uberschufy
an salpetriger Siure das System verlassen, geeignet,
dic zum Schlufl angeordneten Gay-Lussactiirme
dadurch zu entlasten, dal} er bereits cinen Teil dieser
Gase zu absorbieren imstande ist.

Der Uberschuf} an salpetriger Siure kann auch
dadurch entstehen, dali die Zufuhr an schwetliger
Sdure nachgelassen hat. Ich méchte bei dieser Ge-
legenheit die folgende T hese aufstellen:

Ein Kammersystem von gegebenem Kammer-
raum verlangt fiir eine bestimmte Produktion eine
genau bhestimmte Menge Stickoxyde, welche im
Umlauf zu halten ist. Wird die Zufuhr der schwef-
ligen Sdure und damit die Produktion aus irgend
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einem Grunde geschwicht, so laBt sich die vor-
herige Menge an Stickoxyden nicht mehr in Umlauaf
halten; es wird weniger bendtigt, und zwar stellt
gich diese Menge von selbst ein dadurch, dafl bei
dem gewohnlichen System durch zu weitgehende
Oxydation der Stickoxyde Untersalpetersdure aus
dem Endrohr entweicht.

Ist der Kammerregulator bei einem System ein-
geschaltet, so sorgt dieser dafiir, dafl der Kammer-
atmosphiire bei Zuriickgehen der schwefligen Séure-
zufuhr der Uberschufl an Stickoxyden entzogen
wird. Ich erwihne einen Fall, bei dem der Kammer-
regulator mit einer 54°igen Sdure berieselt wurde,
und wo sich durch Entziehung der iiberschiissigen
salpetrigen Saure eine Nitrose von 8Y%,, auf 36°ige
Salpetersidure bezogen, bildete.

Bei wieder verstirkter Zufuhr von schwefliger
Sdure kam diesc Nitrose dem System zugut und
wurde wieder in Umlauf gebracht.

Auller einer Regelung des Kammerganges unter
Vermeidung von Verlusten wird durch den Regu-
lator auch eine bessere Ausniitzung oder gréflere
Inanspruchnahme des vorhandenen Kammerraumes
als bisher dadurch erzielt, dal man die Kammern
gtirker zur Produktion heranziehen kann, da man
ja eine Stérung der Nitrosebildung im Gay-Lussac
nicht mehr zu flirchten braucht. Auch darin ist ein
Vorteil zu erblicken, dafl durch Einschaltung des
Regulators die Nitrose verstirkt wird, was auch zur
Erhtliung der intensiven Ausniitzung des Kammer-
raumes beitrigt.

Da man bei Vorhandensein des Regulators
schweflige Séure unbesorgt in den letzten Teil des
Reaktionsraumes gelangen lassen kann, verhindert
man die Bildung von Untersalpetersiure und Sal-
petersiure und erreicht dadurch nicht nur eine
Schonung des Bleies, sondern verhindert auch, daf
durch die Bildung dieser héheren Stickoxyde, welche
schwer absorbierbar sind, Verluste entstehen.

Es bedeutet dies einen weiteren Vorzug des
Regulators. Aus diesem Grunde eignet er sich
nicht nur fiir Intensivbetriebe, sondern auch fir die
schwach arbeitenden, da man auch den Betrieb
dieser derart leiten mull, dal} schweflige Siure bis
kurz vor den Gay-Lussac kommt.

Wie aus der Wirkungsweise des Regulators
ohne weiteres hergeleitet werden kann, besitzt man
in demselben eine Einrichtung, welche die hoch-
gespannten Forderungen der Gewerbe-Inspektion
beziiglich Entsiuerung der Endgase dauernd ohne
Schwierigkeit zu erfiillen erméglicht.

Der Kammerregulator ist Ende Juni 1905 auf
der Lazyhiitte in Oberschlesien zum ersten Male
eingefiihrt worden. Es herrschte damals eine auller-
gewOhnliche Hitze, daher mufiten fiir das dortige,
7200 cbm grofle, Kammersystem téglich 1500 kg
Salpetersiure geopfert werden, bei einer Produktion
von 40 tons 50°iger Saure aus schwefelarmer
Zinkblende.

Nach Umwandlung eines alten, frither mit einer
43 °igen Sdure berieselten Reaktionsturmes in den
Kammerregulator fiel der Salpetersiureverbrauch
sofort auf weniger als die Hilfte.

Im Jahresdurchschnitt konnte der Salpeter-
sdureverbrauch um 259, gedruckt werden unter
gleichzeitiger Steigerung der Produktion um 209,

so daf das System auf 8 kg 50 °iger Stiure pro Kubik-
meter Kammerraum kam.

In jingster Zeit hat die Kunigunden-
hiitte in Oberschlesien den Kammerregulator
nebst Doppelring in Betrieb genommen.

Das System, welches von einem groflen Instal-
lationsbureau im vorigen Jahre gebaut und in Be-
trieb genommen wurde, hatte die geteilte Glover-
funktion, 2500 cbm Kammerraum und 2 Gay-
Lussactiirme. Das System erzielte, nachdem ein
regelmifiger Betrieb herbeigefithrt war, im drei-
monatlichen Durchschnitt eine téigliche Produktion
von 12t 50°iger Sdure bei einem Verbrauch von
2,79, Salpetersiiure von 36° Bé.

Ende September wurde dic geteilte Glover-
funktion aufgegeben, die Nitrose dem ersten (ilover
zugefithrt und der frithere Denitrierturm mit einer
aus dem System erhaltenen schwachen nitrosen
Sdure berieselt. Dic Bedenken wegen einer Zer-
stérung des Ventilators, der zwischen den beiden
vorderen Tiirmen angeordnet ist, sind gegenstandslos
geworden, nachdem derselbe jetzt bereits 8 Monate
ohne Stérungen ldauft.

In den Wintermonaten Oktober—Mirz konnte
eine Produktion von 14,4 t bei 1,99, Salpetersdure-
verbrauch erziclt werden.

Im Herbst vorigen Jahres wurde bereits be-
schlossen, die Rostofenanlage auf das Doppelte
zu vergrofern; ich Ubernahm die Garantie, die
doppelte Menge Gas wie vordem bei der alten An-
ordnung und gleichbleibendem Salpetersiurever-
brauch durch Doppelring und Kammerregulator
umzusetzen. Die fiir diese Einrichtung notwen-
digen zwei Tirme wurden mit einem Gesamtauf-
wand von 20 000 M aufgestellt.

Am 17. April wurde die Erweiterung in Betrieb
genommen; es wurde in der Weise vorgegangen,
daB am 18., 19. und 20. April je zwei Ofen an das
System angeschlossen wurden. Die beiden letzten
Ofen konnten wegen Arbeitermangel nicht in Be-
trieb genommen werden.

Die Inbetriebnabme ging ohne jede Stérung vor
sich; bereits in der letzten Dckade April konnte
eine durchschnittliche Produktion von 21 t téglich
bei einem Verbrauch von nur 1,19/ Salpetersiure er-
zielt werden. Dies wiirde, da nur 2300 cbm Kammer-
raum aktiv waren, pro Kubikmeter annédhernd 9 kg
ausmachen, was bei Abrostung einer Blende mit
nur 199 nutzbarem Schwefel und bei den auler-
ordentlich hdufig vorkommenden Stérungen bei
Blendeabrostung als sehr giinstig anzusehen ist.
Das System war bei dieser Leistung bei weitem noch
nicht ausgenutzt.

Die Gaszufuhr schwankte bestéindig den ganzen
Tag; der Gehalt an schwefliger Siure lag zwischen
5 und 6,5 Volumenprozenten.

Die Zufuhr der Rohblende war an den einzelnen
Tagen der Dekade folgendermaflen: 26, 24, 23,
28, 30, 32, 31, 30, 27, und 28t. Dabei waren diese
Mengen nicht gleichmaflig auf den Tag verteilt,
sondern das Arbeiten ging in folgender Weise vor
sich :

Morgens um sechs Uhr kamen die Leute zur
Schicht, richteten sich allméhlich ein und begannen
dann um 7 Uhr allesamt mit frischen Kriften zu
arbeiten. Um diese Zeit entwickelt sich naturgem:ify
das meiste Gas. Von 12—1 Uhr allgemeine Mittags-
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pause, dann Arbeit nur noch bis 4 Uhr. Von 4—6
Uhr wurden nur an einzelnen Ofen Arbeiten
markiert.

Die Temperaturen der Kammern waren bei der
stiirksten Inanspruchnahme und bei einer Auflen-
temperatur von 32° in der ersten Kammer 85, in
der letzten Kammer hinten 75 °, was davon Zeugnis
ablegt, wie intensiv der letzte Teil der Kammern
arbeitete, und wie verhiltnismaBig niedrig die Tem-
peraturen zu Anfang des Sytems gehalten werden
konnten. Die Temperaturen hielten sich wihrend
des Tages jedoch nicht konstant auf dieser Hohe,
sie fielen bei geringerer Zufuhr von schwefliger Siure
auf 70° vorn und 45° hinten.

Fiir einen solchen Betrieb konnte natiirlich der
Kammerregulator in volle Wirksamkeit treten.
Dieser zeigte wihrend der ganzen Versuchszeit an-
nahernd die gleiche Gridigkeit und brauchte nicht
ausgewechselt zu werden. Ich gebe dartber die fol-
genden Zahlen :

Griadigkeitin Bé beils°und Nitrose-
gehaltin Prozenten, auf 36° Bé. Sal-
petersdure berechnet:

21./4. = 54,8 — 0,45/
22./4. = 54,6 — 1;06/54,7 — 0,96/56, — 1,01/55,
0,44/
23./4. = 53,6 — 0,4/ 54,4 — 0,44/54,4 — 0,44/
24./4. = 53,2 — 0,55/53,9 — 0,58/53,9 — 0,48/53,9
0,58/
0, 44/54,2— 0,5 /54,2 — 0,5 /56,
— 1,49/
26./4. = 56,1 — 1,89/56,9 — 2,17/57,1 — 1,25/
27./4. = 56,9 — 2,17/565,3 — 2,07/56,0 — 1,01
28./4. = 56,1 — 1,45/
29./4. = 54,7 — 1,18/
30./4. = 53 — 0,99/

Auch die Sdure des Innenringes von Glover
und Gay-Lussacs hielt sich in gleichmifBiger Héhe.
Man fing mit nur 48 °iger Sdure an, die sich in ein
paar Tagen von selbst auf 54° verstirkte und in
dieser Gridigkeit blieb.

Der Gehalt der schwachen Nitrose an salpetri-
ger Siure stieg bis auf 1,679, wihrend gleichzeitig
die starke Nitrose 61,3° mit 21/,9 zeigte. Die Be-
rieselung betrug je 30—40 t in 24 Stunden.

25./4. = 53,9

/

Bei dem Intensivverfahren mufB auch die
Nebenapparatur, das sind die Glover
und Gay-Lussacs mitihrer Hilfsappa -
ratur, den Druckfdssern zum Heben der
Séure und den Sdurevertejlern, geniigende
Beriicksichtigung finden.

Je mehr die Tirme beim Kammerverfahren in
den Vordergrund treten, um so grifere Aufmerk-
samkeit mull man ihrer Fiillung schenken.
Besonders der Gloverturm mufl Fillkérper er-
halten, welche ihn in die Lage versetzen, ein groft-
mégliches Quantum von nitroser Séure zu denitrie-
ren und zu konzentrieren. Ein zu grofler Glover-
turm wiirde dem entgegenwirken,

Bei flugstaubhaltigen Gasen ist noch besondere
Sorgfalt bei Auswahl der Fiillung zu empfehlen.

Bei Projektierung einer Kammeranlage hat
man nicht zu entscheiden, wie viel Kubikmeter Gay-
Lussacraum und Gloverraum gebraucht wird, son-
dern die Sache ist folgendermaBen anzufassen :

Fiir einen gegebenen Kammerraum und eine
bestimmte S#dureproduktion ist eine bestimmte
Menge Stickoxyde in Form von Nitrose zuzufiihren.

Die erste Frage mull nun darauf gerichtet sein,
welche Gay-Lussacapparatur gebraucht man, um
dic in Umlauf zu haltende und im Gay-Lussac wie-
der zu gewinnende Menge Stickoxyde aufzufangen.

Angenommen, cs wiirden téglich 100 t einer
49, igen Nitrose bendtigt, so haben die Gay-Lussac-
tiirme diese Menge ohne Verlust zu bilden. Es
kommt also auf die Kapazitit der Gay-Lussactiirme
an und nicht auf den Raum, den man ihnen im Ver-
héltnis zum Kammerraum gibt.

Die zweite Frage ist folgendermaBen zu stellen :

Welche Gloverapparatur bendtige ich zur voll-
standigen Zersetzung und Konzentration der als
nétig erachteten Nitrose?

Fig. 2

Bei der fiir das Intensivverfahren bendtigten
verstiirkten Berieselung der Tiirme wird auch die
Frage nach zweckmiiBiger Hebung der Sdure durch
geeignete Pulsometer zu‘erdrtern sein.

SchlieBlich wird auch die Einfithrung einer
mechanischen Siureverteilung innerhalb des Tur-
mes fiir eine grolle Menge S#ure in feinster Vertei-
lung iiber den gesamten Turmquerschnitt not-
wendig.

Ich habe einen Verteiler konstruiert von ver-
hiltnismiBig geringen Dimensionen, der durch Ab-
schleudern von gleichbreiten, aber verschieden lan-
gen Armen eine hervorragend gute Verteilung iiber
den Turm gewithrleistet. (Fig. 2.)
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