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deren Fragen, so auch in der vorliegenden als vorbild- 
lich hinzustellen. Ich mochte hier nicht unterlassen, 
auf eine neuere Entscheidung des Court of Appeals 
of the District of Columbia hinzuweisen5), aus der 
deutlich hervorgeht, daR man auch in den Vereinig- 
ten Staaten niclit immer ohne weiteres dcm ange- 
stellten ,,Erfinder" das Recht an der Erfindung zu- 
spricht,, sondern daB die amerikanischen Gericht,e 
auch den von mir oben wiedergegebenen tatsach- 
lichen Verhaltnissen Keclinung tragen. Die betref- 
fende Entscheidung (K r e a g v. G e e n , 4./12. 
1906) besagt folgendes : Wenn jemand die Grund- 
lage einer Erfindung findet und einen anderen zur 
Vollendung iind Verwirklichung seines Gedankens 
benutzt, so gehort das verbesserte Ergebnia dem 
Auftraggeber, wenn auch der Angestellte w-ertvolle 
Yerbesserungen an der Erfindung vornimmt. 

Was die Nennung des Namens des Erfinders 
bei Patenten, die von der Firnia genommen werden, 
anbetrifft, so veriyeise ich auf die grundlegende iind 
erschopfende Arbeit 8 c h a, n z e s : ,,Die Erfinder- 
ehre und ihr rechtlicher Schutz" (Sammlung in&- 
strierechtlicher dbhandlungen, Bd 2, Nr. 111). 
5 c h a n z e konimt darin zu der Forderung (a. a. 0. 
S. 121), daR ,,gewisse Prgvent'ivbestimmungen 
erlassen merden sollten, durch welche die Veroffent- 
lichung des Erfindernamens durch das Patentamt 
eingefuhrt, die wahrhcit,swidrige A4ngabe des An- 
melclers niit St'rafe bedroht und Angestellten, Ar- 
beitern n. dgl. in gewissem Umfangc ein unentzieh- 
bares Recht auf Geltendmachung ihrer Erfinder- 
schaft gewlhrleistet wird." Wenn man aber dieser 
Porderung durcli gesetzliche Bestimmung in der 
Weise Rechnung tragen wollte, da8 die Erfindung 
unter clem Namen der Firma u n d des angestellten 
Erfinders angemeldet werden muate, so darf doch 
nicht vergessen werden, daB aus einer strengen 
Durchfiihrung einer solchen Vorschrift fur die In-  
dustrie Belastigungen mancher Art entstehen kon- 
nen. Wenn der Erfinder z. R. aus der Fabrik aus- 
tritt  oder stirbt, so kiinnen sich beim Verkauf, bei 
der Ubertragung des gemeinsam genommenen Pa- 
tentes oder bei Abgabe von Lizenzen alle moglichen 
MiBhelligkeiten oder cbelstande ergeben. Such 
dies sol1 man bei der Beurteilung obiger Forderung 
beriicksichtigen, so berechtigt letztere an sich er- 
scheint. 

Vorstehende Zeilen sollen in keiner Weise etwa 
die LGsung der in der Cberschrift genannten Frage 
bringen, ich wollte vielmehr nur auf einige Punkte 
hinweisen, die leicht iibersehen werden konnen und 
haufig auch ubersehen werden, namentlich von sol- 
chen, die mit den tat'sachlichen Verhaltnissen unse- 
rer chemischcn Industrie nicht sehr vertraut sind. 

,,Das moderne Leben in seiner reichen Viel- 
gestaltigkeit fiihrt die lllenschen in unendlich man- 
nigfaltigeren Beziehungen zusammen als die fruhe- 
ren Zeiten. Der Einzelne ist daher in dem rucksichts- 
losen sozialen, nirtschaftlichen, politischen Kampfe 
vie1 mehr Reibungen und ZusammenstoRen mit 
anderen ausgesetzt. Die Psrson bietet mehr als 
fruher Angriffspunkte fur moralische und materi- 
elle Schadigungen. Es macht sich daher ein fruher 
nicht gekanntes Bedurfnis fuhlbar, die Personlichkeit 

" )  Sic liegt mir allerdings nur im Auszuge vor, 
s. Ztschr. f. Inclustrierecht' 2, 104 (1907). 

als solche zu schiitzen, die Sphare der personlichen 
Unabhangigkeit und Unantastbarkeit nach auBen 
hin scharf abzugrenzen und den Schutzwall, den 
Straf- und Zivilrechtsgesetze um die Person er- 
richtet haben, zu erweitern und zu verstarken." 
Diese Worte 0 s t e r r i e t h s G ) ,  denon man in 
ihrer allgemeinen Fassung - leider - vollkommeu 
zustimmen muO, wurden auf die vorliegende Frage 
weniger in Anwendung gebracht werden, es wurden 
weit weniger Forderungen, die geeignet sind, unsere 
chemische Industrie zu schadigen, mit teilweise 
uferloser Agitation gestellt werden, wenn sich alle 
Firmen auf den Standpunkt stellen wiirden oder 
gestellt hatten, den Justizrat H a e u s e r im Zen- 
tralverband deutscher Industrieller (a. a. 0. 8.69) 
folgendermahn gekennzeichnet hat : D a B e i n 
B e a m t e r  a n s t a n d i g  u n d  s e i n e n  L e i -  
s t u n  g e  n e n  t s p r e c h e n d b e  z a h 1 t w i r  d ,  
i s t  e i n e  E h r e n p f l i c h t  j e d e s  F t a b l i s -  
s e m e n t s !  

Die rationelle Ausgestaltung 
des Kammerverfahrens 

in der Schwefelslurefabrikation. 
Von HUGO PETERSEN, Wilmersdorf-Berlin. 
(V,ortrag, gehalten auf der Hauptversammlung des 

Vereins Deutscher Cheniiker am 24. DIai 1907 zu  Ikuizig.) 

(Eingeg. d. 28.15. 1907.) 

Meine Herren ! Die rationelle Ausgestaltung 
des Kammerverfahrens beruht im wesent'lichen auf 
richtiger Anwendung des Intensivverfahrens. 

Es gibt viele Gegner des Intensivverfahrens, 
und die hauptsachliclien Bedenken richten sich 
gegen eine fruhzeitige Zerstorung des Kammer- 
bleies infolge der heftigen Reaktion, die bei gesteiger- 
ten Temperaturen wahrnehmbar wird. dber ande- 
rerseits sind die erheblich geringeren Bnlagekosten 
besonders bei den heutigen hohen Bleipreisen fur 
den Bauherrn an8erordentlich bestechend ; er wird 
in die Lage versetzt, infolge wesentlich gesteigerter 
Produktion seine Anlage schneller zu amortisieren 
und damit. dem Faktor etwaiger fruherer Zerst,orung 
der Kammern Rechnung zu tragen. 

Ob die Kammern durch das Intensivverfahren 
wirklich so sehr leiden, wie das von mancher Seite 
behauptet wird, mochte ich noch in Zweifel ziehen. 
Ich kenne zwei Systeme von gleicher GroOe, etwas 
uber 7000 cbm Kammerinhalt, welche zu gleicher 
Zeit vor zwolf Jahren in Betrieb kamen. Beide cr- 
hielten die gleiche Zinkblende zur Verarbeitung nnd 
waren fur eine Produktion von 3 kg 60" B& Saure 
pro Kubikmeter Kammerraum bestimmt. Waihrend 
nun das eine System nach fiinf Jaliren Betriebs- 
dauer zur Intensivprodukt,ion horangezogen wurde 
und auf eine Leistung von 7-8 kg Saure pro Kubik- 
meter kam, blieb das andere System bei seiner alten 
Produktion stehen. Die Temperaturen des intensiv 
arbeitenden Systems kamen auf 110" in der ersten 
Kammer, die des anderen hielten sich auf 70-80 '. 

6) Gew. Rechtsschutz u. Urheberrecht 7, 372 
( 1902). 
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Infolge Leckwerdens des Kammerschiffes ka- 
men beide Systenie au13er Betrieb. Das schwach 
arbeitendc nach 10, das andere nach 11 Jahren. 

Reim Messen der Wandstarke des Bleies zeigte 
sich, daD das intensiv arbeitende System bedeutend 
weniger gelitten hatte. An diesem war Schwachung 
des Rleies, abgesehen vom Boden, nur an dem 
rorderen Teil der Decke der ersten Kanimer wahr- 
nehnibar, da, wo die Gase vom Glover eindringen. 
An den iibrigen Stellen der ersten Kammer konnte 
iiberhaupt keine Abnut'zung wahrgenommen werden. 

Durch dieses Heispiel soll nun nicht bewiesen 
werdcn, daf3 cin Jnt'ensivsystein dem Blci nicht 
schade, nein, ich vert,rete vielniehr durchaus den 
Standpunkt, daB cs Aufgabe des Schw-efelsaure- 
technikers sein muU, bei seinem Hestreben nach 
nioglichster Steigerung der Produktion gleichzeitig 
die Gefahr der Zerst'orung der Apparatur im Auge 
zu behalten und herabzumindern. 

Gegen die Intensivproduktion richten sich 
nocli weitere Redenken. Der Retriebsleit,er jammert 
urn seine verloren gegangene Ruhe, und in der Tat, 
menn Storungen eintreten, sei es durrh Pulsome- 
ter, I,uftjlrompressor, elektrische Zentrale , Dampf- 
zuleit,ung, Ventilatoren, Salpet'ersaurezufiihr, Ver- 
teilung der Saure, so ist, das System sofort in Un- 
ordnung, und Verlnste an Salpetersiure, Busfall an 
Produktion sind die Folge. 

Durch E i n f i i h r u n g  d e s  D o p p e l r i n -  
g e s von Glover- und Gay-Lussacs und des K a m - 
m e r r e g u I a t o r s (beide Einrichtungen sind in 
allen Landern, welche in grol3erem MaBstabe Sehwe- 
felsaure produzieren, zum Patentschutz angemeldet) 
glaube ich alle Bedenken entkraften zu konnen, die 
&in lntensivsystem ent>gegcnstehen. Dahei wird 
durch den Doppelring eine bis aufs liiichste ge- 
steigerte Xusnutzung des Kammerraumes geschaffen. 

Die Aushildung dex 1nt)ensivverfahrens fiihrt 
naturgemBl.3 ZII der .Einrichtung dcs Iloppelringes, 
\vie ich nachweisen werde. 

Rei dem Int,ensivverfahren ist man, imi mehr 
Stirkoxyde in einern System in Umlauf halten zu 
kiinnen, geznungen, die Zahl oder den Rauni der 
Gap-Lussactiirme zu vergrSficrn, uni keine Verluste 
an den \wrtvollen St'ickoxydcn zu erleiden, und 
mu13 dementsprechend, awecks vollstindiger De- 
nitrierung der gewonnenen gro13eren Jlenge Kitrose, 
anch einen vergriiI3erten Gloverrauni schaffen. 

Die Vermelirnng des Gay-Lussacraumes hat  
jedoch seine Grenzen, die durch den Glover- 
turni vorgezeichnet, wcrden. Die GriiUe dieses 
Turmes ist eine beschriinkte; er hat dann sein 
hochstes MaO crreicht, wenn er aufhort, eine fur 
den Gay-Lussacrauin nicht mehr brauchbare Glo- 
verslure zu liefern. Dies wird dann sein, wenn sie 
nicht niehr vollkomnien denitriert und schwicher 
als 60" BC. geworden ist. Bei einem gegebenen 
Quantum Riistgas kann nur eine grtnz bestimmte 
Xenge Nitrose Linter Einhaltung der gestellten Be- 
dingungen verarheit,et werden. Wird diese Menge 
iiberschritten, so fliel3t entweder die Glovcrsaure, 
sofern sie ihre Gradigkeit bewahrt hat,, noch ni- 
trosehaltig ab, oder sie wird, wenn vollstlndige De- 
nitrierung zu erreichen gesucht wurde, in der Gradig- 
keit zu schwach werden, so daU sie als eine fur den 
Gay-Lussac geeignete BerieselungssLure nicht mehr 
angesehen aerden liann. 

Hiernach scheint die Menge der St'ickstoffoxyde, 
welche man in einem System imUmlauf halten kann, 
seine Grenzen gefunden zu haben, oder man miiBte 
zu dem kaum annehmbaren Mittel greifen, die er- 
haltene sehwacherc Gloversaure in besonderer Kon- 
zentration wieder auf die richtige Gradigkeit zu 
bringen. 

Dagegen ist man imslandc, die Intensitst der 
Leistung eines Kammersystems durch vermehrte 
Zufuhr von Stickstoffoxydcn zu steigern, wenn man 
neben dem iiblichea System von Glover- und Gay- 
Lussacriunien, die mit einer starken, 6O"igen Ni- 
trose berieselt werden, noch ein z w e i t e s S y - 
s t e m  v o n  G l o v e r -  u n d  G a y - L u s s a c -  
r i i u m e n  m i t  d e i  A p p a r a t u r  v e r b i n -  
d e t ,  w e l c h e s  g e t r e n n t '  v o n  d e m  i i b -  
l i c h e n  C i l o v e r -  u n d  G a y - L u s s a c -  
s y s t e m  n i i t  e i n e r  s c h w a c h e r e n S i i u r e ,  
d i e  n u r  n u f  d i e s c m  z w e i t ' e n  S y s t e m  
z i r k u l i e r t ,  b e r i e s e l t  w i r d ,  die eine 
solche Stiirkc besitzt, daU sie eincsteils die Stick- 
st'offoxyde leicht aufnehmen und anderemeit's die- 
selben, ohne da13 es der Aufwendung besonders hoher 
Tempcraturen oder irgend welcher Verdiinnung be- 
darf , bci Einwirkung von schwcfliger Siiure wie- 
der abgcben kann. Diese Eigensrhaft, wclche der 
starken 60 "igen Slure nicht zukommt, besitzt' eine 
Saure von etiva 5%-58 B&. Nit dieser Saure wird 
das zweite unt,er sich geschlossene System von De- 
nitrier- urid Gay-Lussacriumen berieselt. Die aus 
den Kammern entweichenden Stickstoffoxyde wer- 
den von den mit schwichercr Skure berieselten 
Gay-Lussacraumen zum grol3cn Teil aufgenommen. 
Die hier ablaufende SBure uird nun nicht auf den 
mit gewtjhnlicher 60 "iger, aus den Cay-Lussac- 
turmen des ersten Systems herriihrender, Nitroae 
berieselten Cloverturni anfgegebm, sondern fiir sich 
getrcnnt der Denitrierung unterworfen, die w e g e n 
d e r  V e r d u n n u n g  c l i e s c r  S i u r e  s e h r  
r a s c h  u n d  l e i c h t  v o r  s i c h  g e h t .  Die 
von der diinnen Siiure des Gay-lmssx cles zweiten 
unmittelbar auf die R,eaktionsriiume folgenden 
Syst,ems nicht absorbierten Stickstoffoxyde werden 
leicht von den nun folgcnden Gay-Lussacs des erstcn 
Systems aufgenommen. Rei Anwendung einer ge- 
wohnlichen Kanimeranlage wird beispielsweise 
folgende schcniatische Anordnung sich als zweck- 
maBig erweisen : 

1. Glovert,urm niit 6O"iger Sitrose und verd. 
Saure. 

2. Denitriert,urni mit 54--58 "iger Kitrose vom 
Gay-Lussac des zweiten Systems. 

3. Bleikammern oder ahnlich wirkendc R'eak- 
tionsraume. 

4. Gay-Lussac des zweiten Systems, niit 54 bis 
58 "iger (:loversaure zu berieseln. 

5. Gay-Lussac des ersten Systems, niit 60"iger 
Gloversaure zu berieseln. 

Hierzu konimt noch der Kammerregulator, 
von dem spltcr gesprochen werden soll (Fig. 1) .  

Die Glover- und Gay-Lussacraume 1 und 5 
bilden das erste, gewissermaIJen einen Aulknring 
darstellende System; die Glover- und Gay-Lussac- 
raume 2 und 4 das zweite, gewissermafien einen 
Innenring darstellende System. 

Durch den beschriebenen Doppelring wird ein 
rationelles Intensivsystem geschaffen, das dem bis- 



her gekannten System nicht nur durch i n  t e n -  
s i v e r e b e d e u t e n d 
ii b e r 1 e g e n i s t , sondern auch dadurch, daJ3 
es ziir Sehonung der K a ni nl e r a p p a r a t u r 
in hohem &Be beitragt. nurch die beiden Glover- 
t'iirme des Innen- und AuRenringes mit ihrer ver- 
d i r k t e n  Nitrosezufuhr wird die Hanptreaktion 
\-on den Kammern in die \-or diesen geschalteten 
Tiirme verlegt, deren Fiillkorper gegen nitrose Gase 
oder Fliissigkeiten vollliomnien unempfindlich sind. 

Der Doppelring hat' auch da seinen Platz, wo 
innn moglichst iwnig unreine Sliire durch Pro- 
duktion im Glover gewinnen will, denn cr ermiig- 
licht fast die gesanite 3lenge der salpetrigen SLure 
in B4-58"iger Schwefekiiure zit  absorbieren und 
diese Nitrose im 2. Glover, in den Flugstaub nicht 
mehr gelangt, zu verarbeikn, wiihrend der 1. Glover 
nur die ails den letzten Spureri salpetriger Saure 
gebildete CiOo/,ige Nitrose erhalt,. Hicrdurch wird 
die Slureproduktion im 1. Glover, der schmutzige 
PiSure liefert, anf ein geringes Jhll beschrgnkt. 

Es verdient. schlie8lich noch der Eraihnung, 
dalS mit dem Jlenitrierturm ein Zwischenturni ge- 
schaffen ist, der allen m einen scilchen zu stellenden 
-4nforderungen entspricht. Man hat bisher an alle 
niligliehen St ellen eines Systenis cliese 'Yiirine d s  
Reaktionstiirmc. aufgcstellt, nur rloch nicht da, TIO 

sie ihren eigentlichen Platz haben mullten, zni- 
schen Glover und 1. Kammer, und man hat nuch 
die Berieselung iiicht' zweckniLBig vorgenomnien, 
dn man das wiehtigste Agenz, die salpetrige Siiure, 
in Form einer geniigend starkcn Nitrose zuzusetzen 
miUer Acht licU. Dies w i x  ja anch nicht rniiglich, 
cln inan bisher dies, Sitrose aus licineul Teil der 
Appamtur gewinnen konnte. 

Revor ich eiri durch den Doppelring erzicltes 
R,esnltat mitteile, will irh die IT i r k n n p s TT e i s e 
dcs bereits ern-ahnten K a in m e r I' c g u 1 a t o r s , 
dcr uribcdiiigt' z n  jetleni intensir arlwitenden System 
pchort, schildcrn. 

em ist mehr ;ils ein g e ~ i i h n -  
~gesetzt. Die llanptatiirung 

~vircl inimer die win, dail schwcflige Siinre HILS dcr 
htzten Xnmmer ent,weicht, und in den Gay-Lussac- 
turru cinclringt, w o  sie stijrend auf die Kitrose- 
hildung einnirkt,, so da.13 die im oberen Teil des 'L'ur- 
nips bereits gebundenc salpetrigc Siiure v%der frei- 
gemacht wird. 

Abgeseheu von diesem Vhelstande Tvird durch 
diesen Vorgang bewirkt, dal3 aus dem vordcren 
Gay-Lussac eine an Stickstoffoxyden iirmere Ri- 
trose abflieBt und auf den Ulovert~urm gelangt. Den 
hicrdurch hervorgerufencn Mange1 an salpetriger 
Siiure muB der Kamincr~~iirter durch stfrkere Zu- 
fnhr an flussiger Snlpetersaura ZII crsetzen auchen. 
Vcrskumt er dies, ~ + c i l  ihm die Stiirung nus  irgend 

chc elitgangen war, so wird die ein- 
getretene Stiirung sich noch verschlimniern, was 
so wcit gehen kann, da13 sogar schweflige Saure zur 
Ksse entweicht. .Iher auch dann, wenn er die Stii- 
rung zur richtigen Zeit wahrgenommen hat, ist es 
durchaus noch nicht feststehend, daD er das richtige 
.\in8 der verstiirktcn Salpetersaurezufuhr zii treffen 
weill. Giht er zu wenig, so halt die Stiirung an und 
z ~ a r  eine lingere Spanne Zeit, da der Weg fiir die 
Qase rom Glover durch die Kwmmer zuni Gav- 
Lussac ein langer ist. (+ibt er zuviel, so wird der 

IT i r k u n g s \a e i s e 
;aj--Lussac in der vollstiindigen Absorption der 
iberschiissigen salpetrigen Siiure leicht versagen 
:ijnnen. 

Es kiinnen noch andere Ptorungen auftreten, 
lie ich knrz skizzieren will : 

Zu geringe Xufgabe von Salpetersiiure, ver- 
chiedene Geschwindigkeit des Ventilators infolge 
Xiemenrut'schens oder zu groDen Spannungsabfalls 
ies elektrischen Stromes, Zunahme oder Abnahme 
ler TViderstande in der (Jesamtapparatur, schwan- 
Lender Gehalt an schwefliger Sanre (dies besonders 
lei Klendeahrostung), Fehlen des Wasserdampfes 
xler rberschul.3 daran, zu liohe Temperaturen ain 
Ende des Systems. 

TVird der Kammerregulator eingeschaltct, so 
aird allen hieraus entstchenden Storungen vor- 
5ebeugt. 

Der Bleikammerregulator ist ein Turm, der 
nit eincr 55 "igen, kalten, nitroscn Siiure berieselt 

ndig in demselben Turm zirkuliert. Er 
:ialt jegliche Stiirung voni Gay-Lussacturm fern, da 
'r die den RildungsprozeCl der Nitrose verhindern- 
:len Agenzien, das sind vornehmlich schw-cflige 
Siiure, Vasseldampf und Hitze, vollkommen ab- 
iorhiert. 

,,------- ;-=-+ ----_--- -. 

'--- - ---_- -- --- --_-- -' \ 

Fig. 1 

Dringt scliweflige Siare in den Regulator, SO 

u ird unter pleichzeitiger Kindung dieser eine kcpi- 
d e n t  e Menge von sa1pet)riger S5urc ent bundcn. 
Hirrdurch 1%-ird aul3er der Kondensation der schwef- 
ligen Siiirrc crreicht. daB die Kamincmndgase, 
welclr1e vor Eintritt in den Kegnlator zu schwach 
an salpetriger Siiure waren, einc Verst'iirkung an 
dieser erhalten und ditdurch auf dic IMdung einer 
starkcren Kitrose hinn.irken, so daij die sonst durch 
den Naninierm-iirter zu veranlavsende vcrstiirkte Zu- 
fuhr an Salpetersaure sich eriibrigt. End zrvar wird 
aus dern Regulator so vie1 salpetrigc Saure dem 
C;ap-i&sac und der fur den Clover hestimmten 
Kitrose zugefiihrt, als vorher gefehlt hat. 

Andererseits ist der Karnrnerregulator fiir den 
Fall, da8 die Kanimcrendgase mit eincm cberschu13 
an salpetriger Siiure das System verlassen, geeignet, 
die znm SchluB angeordneten Cay-Lussactiirnie 
dadurch zu entlasten, daO er bereits einen Teil dieser 
Gase zu absorbieren imstande ist. 

Der TljerschuU an salpetriger SLure kann auch 
dadurch entstehen, daB die Zufuhr an schwefliger 
Saure nachgelassen hat. Icli niiichte bei dieser Ge- 
legenheit die folgencle T h e s e aufstellen : 

Ein Kaniniersystcm von gegebenem Karnmer- 
raum verlangt fiir cine bestimmt'e Produktion eine 
genau ljestimmte Blenge Stickoxyde, welche im 
Unilauf zu halten ist. Wird die Zufuhr der schwef- 
ligen PIure und damit die Produktion aus irgend 
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einem Grunde geschwacht, so laSt sich die \-or- 
herige Menge an Stickoxyden niclit mehr in Umlauf 
halten; es wird weniger beniitigt, und zwar stellt 
sich diese Menge von selbst ein dadurch, daW bei 
dem gewohnlichen System durch zu weitgehende 
Oxydation der Stickoxyde l.ht,ersalpetersaure aus 
dem Endrohr entweicht. 

1st der Kammerregulator bei eineni System ein- 
geschaltet, so sorgt dieser dafiir, daO der Kammer- 
atmosphare bei Zuriickgehen der sohwefligen Siure- 
zufuhr der UberschuB an Stickoxyden entzogen 
wird. Ich erwahne einen Fall, bei dem der Kammer- 
regulator mit einer 54 "igen Siure berieselt wurde, 
und wo sich durch Entziehung der iiberschiissigen 
salpetrigen S&iire eine Nitrose von 80/6, auf 36"ige 
Salpetersaure bezogen, bildct,e. 

Bei wieder verstarkter Zufuhr von schwefliger 
Siure kam diesc Nitrose dem System zugut' und 
wurde wieder in LJmlauf gebracht. 

Au Iier einer Regelung des Kanimerganges un ter 
Vermeidung von Verlusten wird durch den Regu- 
lator auch eine bessere Ausniitzung oder griiliere 
Inanspruchnahnie des vorhandenen Kammerraunies 
als bisher dadurch erzielt, daB man die Kammern 
starker zur Produktion heranziehen kann, da man 
jib eine Storung der Nitrosebildung im ( iny-hssac 
nicht mehr zu fiirchten braucht. Auch darin ist ein 
Vorbeil zu erblicken, daO durch Einschaltung des 
Regulators die Nitrose verstarkt wird, was auch zur 
Erhohung der intensiuen Susnutzung des Kanimer- 
raumes beitrlgt. 

Da man bei Vorhandensein des Regulators 
schweflige Saure unbesorgt in den letzten Teil dcs 
Reaktionsrauiiies gelangen lassen kann, verhindert 
man die Bildung von Vntersalpetersiure und Sal- 
petersiure und erreicht dadurch nicht niir eine 
Schoiiung des Bleies, sondern verhindert auch, daW 
durch die Bildung dieser liiiheren Stickoxyde, welche 
schwer absorbierbar sind, Verluste entst,ehen. 

Es bedeutet dies einen weiteren Vorzug des 
R'egulators. Aus diesem Grunde eignet, er sich 
nicht nur fur Intensivbetriebe, sondern auch fur die 
scliwach arbeitenden, da man aucli den Betrieb 
dieser derart leiten muW, daB schwefligc Saure his 
kure vor den Gay-Lussac kommt. 

Wie aus der Wirkungsweise des Regulators 
ohne weitercs hergeleitet werden kann, besitzt man 
in demselben eine Einrichtung, welehe die hoch- 
gespannten Porderungen der Gewerbe-Inspektion 
bezuglich Entsauerung der Endgase dauernd ohne 
Schwierigkeit zu crfullen ermiiglicht. 

Der Kammerregulator ist Ende ,Juni 1905 anf 
der Lazyhiitte in Oberschlesien zum ersten Male 
eingefiihrt worden. Es herrschte damals eine auller- 
gewohnliche Hitze, daher muBten fur das dortige, 
7200 cbm grog,, Kammersystem taglich 1500 kg 
Salpetersaure geopfert, werden, bei einer Produktion 
von 40 tons 50Oiger Sainre aus schwefelarmer 
Zinkblende. 

Nach Umwandlung eines alten, fruher mit einer 
43 "igen Saure berieselten Reaktionsturmes in den 
Kammerregulator fie1 der Salpetersaureverbrauch 
sofort auf weniger als die Halfte. 

I m  Jahresdurchschnitt konnte der Salpeter- 
saureverbrauch um 25y0 gedriickt merden unter 
gleichzeitiger Steigerung der Produktion uni 2006, 

so daB das System auf 8 kg 50 "iger SBure pro Kubik- 
nieter Kamnierreum kam. 

J.n jungster Zeit hat die K u n i g u n d e n  - 
h ii t t e in Oberschlesien den Kammerregulator 
ncbst Doppelring in Betrieb genommen. 

llas System, welches von einem groWen Instal- 
lationsbureau iin vorigen Jahre gebaut und in Be- 
trieb genommen wurde, hatte die geteilte Glover- 
funktion, 2500 cbm Kamnierraum und 2 Gay- 
Lnssacturme. Das System erzielte, nachdein ein 
regelniLBiger Betrieb herbeigefLihrt war, ini drei- 
monatlichen Durchschnitt eine tiigliclie Produktion 
von 12 t 50'iger Stiure bei einem Verbraucli von 
2,7% SalpetcrsLure von 36' BC. 

Ende September w-urde die getciltc Glover- 
funktion aufgegeben, die Nit'rose dem ersten Glover 
zugefiihrt und der fruhere Denitrierturm mit einer 
ails dem System erhaltenen sclirvaclien nitrosen 
Saure berieselt. Dic Hedenken wegen einer Zer- 
storung des Vent,ilat'ors, der zwischen den beiden 
vorderen Tiirmen angeordnet ist, sind gegenstandslos 
geworden, nachdeni derselbe jetzt bereits 8 klonate 
ohne Stiirungen lauft. 

eine Produktion von 14,4 t bei 1,9% Salpet'ersiure- 
verbrauch erzielt m-erden. 

Ini Herbst vorigen ,Jahres wurde bereits be- 
sclilossen , die Rtktofenanlnge auf das Doppelte 
zu vergriiBern; ich iibernahm die Garantie, die 
doppelte Menge Gas \vie aordeni hei der alten An- 
ordnnng und gleichbleibendeni Sa,lpetersiurever- 
braurli durch lloppelriug und Kammerregulator 
unizusetzen. Die fiir dicse Einrichtung notmen- 
digen zwei Tiirnie wurdcn niit eincm Gesanitauf- 
u-and von 20 000 &I aufgestellt. 

Am 17. April nurde die Erwciterung in Betrieb 
genommen; es nurde in der Weise vorgegangen, 
daB am IS., 19. und 20. April je zwei Ofen an das 
System nngeschlossen wurden. Die beiden letzten 
Ofen konnten wcgen Xrheitermangel nicht in Be- 
trieb genommen aerden. 

Die Inbetriebnahme ging ohne jede St'iirung vor 
sich; bereits in der letzten Dekade April konnte 
eine dnrchschnittliche Produktion von 21 t' taglich 
bei einem Verbrauch von nur 1,l:h Salpetersaure er- 
zielt werden. Dies wurde, da nur 2300 cbm Kammer- 
rauni aktiv waren, pro Kubikmeter annahernd 9 kg 
ansmachen, was bei Abriistung einer Blende niit 
nur 19"/, nutzbarem Schwefel und bei den aul3er- 
ordentlich haufig vorkommenden Stiirungen bei 
Blendeabrostung als sehr gunstig anzusehen ist. 
Das System war bei dieser Leistnng bei weitem nocli 
nicht ausgenutzt'. 

Die Gaszufuhr schwankte bestindig den ganzen 
Tag; der Gehalt an schwefliger Saure lag zwischen 
5 und 6,5 Volunienprozent'en. 

Die Zufuhr der Rohblende war an den einzelnen 
Tagen der Dekade folgendermaoen: 26, 24, 23, 
28, 30, 32, 31, 30, 27, und 28t. Dabei waren diese 
Mengen nicht gleichinaBig auf den Tag serteilt, 
sondern das Brbeiten ging in folgender Weise x-or 
sich : 

Morgens uni sechs Uhr kamen die Ixute zur 
Schicht, richteten sich allmahlich ein und begannen 
dam1 urn 5 Uhr allesamt mit frischen Kr8ften zu 
arbeiten. Um diese Zeit entwickelt sich naturgemfiB 
das nieiste Gas. Von 12-1 Ulir allgemeine Mittag.3- 

In  den Wintermonaten Oktober- 
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pause, dann Arbeit iiur noch bis 4 Uhr. T-on 4-6 
Uhr nurden nur an einzclnen ofen Brbeiten 
niarkiert,. 

Die Trmperatnren der Kammern waren bei der 
st,lrksten Inanspruchnahme nnd bci einer AuBen- 
temperatur von 32" in der ersten Kanimcr 85, in 
dcr letzten Kammer hinten 75 O, was davon Zeugnis 
ablegt, wie intensiv der letzte Teil der Kammern 
arbeitete, und wie rerhiiltnismaWig niedrig die Tem- 
pcraturen zu Anfang des Syteins gehalten werden 
konnten. Die Temperature11 hielten sich wahrend 
des Tages jedoch nicht konstant anf dieser Hohe, 
sie fielen bei geringerer Zufuhr von schwcfligcr SLure 
auf 70" Torn und 45" hinten. 

Fur cinen solchen Betrieb konnte naturlich der 
Kammerregulator in volle \Virksamkeit, treten. 
IXeser zeigte wahrend der ganzen Versnchszeit an- 
niihcrnd die gleiche Gradigkeit und branchtc nicht 
ausgewechselt zu werclen. lch gebe daruber die fol- 
gcndcn Zahlen : 

G r i i d i g k e i t i n  B6. h c i l 5 " u n d K i t r o s e -  
g e h a l t  i n  P r o x c n t e n ,  a u f  36" B6. S a l -  

1) e t e r s B u r e b e  r e c h n e t :  
21./4. = 64,s - 0,45/ 
22./4. = 54,5 - 1,06/54,7 - 0,96/56, - 1,01/55, 

- 0,34/ 
23./1. = 53,6 - 0,4/ 54,4 - 0,44/54,4 - 0,44/ 
%4./4. = 53,2 - 0,55/53,9 - 0,58/53,9 - 0,48/53,9 

0,58/ 
25./4. = 53,9 - 0, 44/54,2- 0,:s /54,2 - 0,s 156, 

- 1,49/ 
2G.j-k. = %,I - 1,89/56,9-2,17/57,1 - 1,25/ 
27./4. = 56,9 - 2,17/55,3 - 2,07/'56,0 - 1,01 
28./4. = 56,l - 1,45/ 

30./4. = 53 - 0,99/ 
Auch die Siure des Innenringes von Glover 

und Gay-Lussacs hiclt sich in gleichml8iger Hohe. 
Man fing mit nur 48"iger Saure nu. die sich in ein 
paar Tagen von sclbst auf 84" verstarkte und in 
dieser Gradigkeit blieb. 

Der Gehalt der schwachen Nitrose an sa,lpetri- 
iger SLure stieg bis auf 1,6706, wahrend gleichzeitig 
die starke Nitrose 61,3" mit 21/e"/o zeigte. Die Be- 
rieselung betrug je 30-40 t in 2-2 St,unden. 

Bei dem Intensivverfahren muB auch die 
K e b e n a p p a r a t u r ,  das sind die G l o v e r  
n n d  G a y - L u s s a c s  mit ihrer H i l f s a p p a -  
r a t u r ,  den D r u c k f a s s e r n  zum Heben der 
Skure und den S Lu r e v e r  t e i  1 e r n ,  geniigende 
Beriicksichtigung finden. 

J e  mehr die Turme beim Kammerverfahren in 
den Vordergrund t,reten, um so griiBere Aufmerk- 
samkeit mnW man ihrer Fiillung schenken. 
Besonders der Gloverturm mu8 Fiillkorper er- 
halten, welche ihn in die Lage versctzen, ein grGBt- 
iniigliches Quantum von nitroser Saure zu denitrie- 
pen und xu konzentrieren. Ein zu gro8er Glover- 
turm wiirde dem entgegenwirken. 

29./4. = 54,T - 1,18/ 

Bci flugstaubhaltigen Gasen ist noch besondere 
Sorgfalt bei Auswahl der Fullung zu enipfehlen. 

Bci Projektierung einer Kammeranlage h a t  
man nicht zu entscheiden, wie vie1 Kubikmeter Gay- 
Lussacraum und Gloverraum gebraucht wird, son- 
dern die Sache ist folgendermakn anzufassen : 

Fiir einen gegebenen Kammerraum und eine 
bestimmte Saureproduktion ist eine bestimmtc 
Menge Stiekoxyde in Form von Kitrose zuzufuhren. 

Die erste Frage mu8 nun darauf gerichtet sein, 
welche Gay-Lussacapparatur gebraucht man, urn' 
die in Umlanf zu haltende und im Gay-Lussac wie- 
der zu gewinnende Menge Stickoxyde aufzufangen. 

$ngenommen, cs wurden taiglich 100 t einer 
40,igen Nitrose benotigt, so habcn die Gay-Lussac- 
turme diese Menge ohne Verlust zu bilden. Es 
kommt also auf die Kaprtzitat der Gay-Lussacturme 
an und nicht auf den Raum, den man ihncn im Ver- 
hlltnis zum Kammerraum gibt. 

Die zweite Frage ist folgenderma8en zu stellen : 
Welche Gloverapparatur benotige ich zur voll- 

standigen Zersetzung und Konzentraticm der als 
notig erachtcten Nitrose? 

Fig. 2 

Rei der fiir das Intensivverfahren benotigten 
verstarkten Rerieselung der Tiirme wird auch die 
Frage nach zweckma8iger Hebung der Same durch 
geeignete Pulsometer zo'erijrtern sein. 

Schlieolich wird auch die Einfiihrung einer 
mechanischen Sanreverteilung innerhalb des Tur- 
mes fur eine gro8e Menge Same in feinster Vertei- 
lung uber den gesamten Turmquerschnitt not- 
wendig. 

Ich habe einen Verteiler konstruiert von ver- 
hLltnismLWig geringen Dimensionen, der durch Ab- 
schleudern von gleichbreiten, aber verschieden lan- 
gen Brmen eine hervorragend gute Veikeilung iiber 
den Turm gewiihrleistet. (Fig. 2.) 
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